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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Verbindungen der allgemelnen Formel I 



H- 



>Ar 



CHR 



5^ ^O-Il-0j„-A 



(I) 



in watcher 

Ar Benzol oder Naphthaiin, 

Xdie Gruppen -CHrCHr und/oder -CHa-CHICHa)-, 

ein Tail der Reste A Benzoyl und/oder NaphthoyI und die ubrigen Reste A 

-CO-CH-CH-COOM und/oder 

.CO-CH2-CH{S03WI)-COOM, wobei M fur ein Kation steht, R^ R2 und R3 Wasserstoff oder Alkyl mit 1 bis 14 C- 
Atomen, 

R Wasserstoff und/oder /UkyI mit 1 bis 9 C-Atomen. 
n eine Zahl von 1 bis 150 und 
m eine Zahl von 2 bis 12 
bedeuten. 

Aus der DE-A-21 32403 und der D E-A-21 32404 sind ahnllche Alkyl-phenol-novolak-oxalkylatester bekannt die 
aber durchweg mit Sulfobernsteinsaure verestert sind. 

In der EP-A-58384 (Art. 54 (3) EPO-Dokument) sind bereits Alkylnaphthol-novolak- oxalkylat-ester und 
mischester vorgeschlagen worden. bei denen als Saurekomponenten Maieinsaure, Suffobersteinsaure und 
Phthalsaure vorkommen- . . ^ i 

Die Verblndung des genennten Standes der Technik sind schaumarme, anionische grenzflachenaktive Mittel 
und eignen sich als Dispergiormittel bei der Herstellung von Farbmitteldispersionen und als Netz-. Emulgier-, 
Egaltsier- und Farbereihilfsmittel. 

Die erfindungsgemaSen Verbindungen stellen weiter verbesserte Tenside in dem gleichen 
Anwendungsbereich dar. « jd^*- 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung stehen W fur Wasserstoff. R^ und R^ fur 
Wasserstoff oder Alkyl mit 1 bis 12, zweckmaSigerwelse 1 bis 9 C-Atomen, R fur Wasserstoff und/oder Alkyl mit 
1 bis 4 C-Atomen, zweckmaBigerweise fur Wasserstoff, n fur eine Zahl von 2 bis 20, zweckmaSigerweise 8 bis 20. 
m fur eine Zahl von 4 bis 10, zweckmaSigerweise 4 bis 8, M fur Wasserstoff. ein Alkallmetall, zweckmaSigerweise 
Natrium, ein Aquivalent Erdalkalimetall und/oder eine Ammoniumgruppe, die durch niederes Alkyl und/oder 
niederes HydroxyalkyI substitulert sein kann, sowie fur eine aus Ammoniak oder niederen Alkyl aminen durch 
Anlagerung von bis zu 150. zweckmaSigerweise von 5 bis 30 Ethylenoxid-und/oder Propylenoxideinheiten 
erhaltene Ammoniumgruppe. ^ . j j u 

Die Erfindung betrifft weiterhin Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaSen Verbindungen. die dadurch 
gekennzeichnet sind, daS man Novolak-Oxalkylate der Formel I, in welchen A Wasserstoff ist und Ar. X. R\ R2. 
R3, R, n sowie m die vorstehend genannte Bedeutung haben. mit 1 bis m Mol einer den Benzoyl- urid/oder 
Naphthoylrest einfuhrenden 0-acylierenden Verbindung sowie mit 1 bis m Mol Maleinsaureanhydnd und 
gegebenenfalls 1 bis m Mol Sulfit bzw. Hydrogensulfit oder 0,5 bis 0,5 m Mol Disulfit behandelt und 
gegebenenfalls freie Sauregruppen mit einer den Rest M einfuhrenden Base neutral isiert. 

Weiterhin betrifft die Erfindung die Verwendung dieser Verbindungen als grenzflachenaktive Mittel. 
insbesondere als Dispergier- und Verteilungsmittel fur die Herstellung flieSfahiger Pigmentdispersionen sowie 
fur die Feinverteilung und Stabilisierung von Farbstoffen, ferner als Netz-. Emulgier- und Egalisiermittel, sowie 
als Farberel- und Kupplungshilfsmittel. t i. ^ « 

Die Ausgangsmaterialien werden erhalten. indem man Alkylphenole oder Alkylnaphthole bzw. deren 
Gemische im Molverhaltnis 3:2 bis 17:16 mit Alkanalen in Gegenwart von saurerj Katalysatoren zu No^f^'f ^a^^e" 
kondensiert. Diese Novolake sind mehr oder weniger sprode. Ware, in groSen Blocken gelbbraun gefarbte Harze. 
Sie bestehen aus Gemischen von mehrkemigen, durch Alkylmethylenbrucken verknupften Alkylphenol- bzw. 
Alkylnaphtholkemen. Die Zusammensetzung ist abhfingig vor allem vom Verhaltnis Alkylphenol bzw. 
Alkylnaphthol zum Aldehyd. An diese Harze wird Alkylenoxid in Mengen von 1 bis 150 Mol. bezogen auf jede 
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15 
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Hydroxylgruppe. vorzugsweise in Gegenwart alkalischer Katalysatoren, unter Bildung von Novolakharz- 
°''?KSangS?dungen zur Bildung von Novolakharzen eignen sic^ Alkylphenole "eispielsweise 
Kresole. xjenole. Octy)-. NonyK Dodecyl-, TetradecyU. DIbutyl-, Dioctyl- 0^''"^ nUuwt'K? 

5 deren Mischungen sowie Alkylnaphthole, wie beispielsweise Octyl-. Nony - Dodecy^-, DibutyK D'oc^K 

Sn^nZ Wtetradecylnaphthol oder deren Mischungen. Als Beisplel fur die bel der w^h!H SdLr 

AlSe sind zu erwShnen Acetaldehyd, Propionaldehyd oder Butyraldehyd, vorzugswe.se ^^^f^^f^"^' 
SdeMe abgebende Verbindungen wie Paraformaldehyd. Trioxan, Tetraoxymetf.ylen oder Paraldehyd. Als 
KatalvStoren konnen Mineralsiuren wie Schwefelsaure, Phosphorsaure ''O^'^ Sulfonsauren 

10 Dodecylbenzolsulfonsaure oder bevorzugt Salzsiure - wegen ihrer leichten Entfernbarkeit der 

Wasserentfemunamit einer Konzentrationvon 0,1 bis S Gewichtsprozent verwendet warden Die Kondensation 
^^Xr^XrSnrn 20 bis 150-C. bevontugt 80 bis 130-C unter Stickstoff durchgefuhrt Das nach der 
Kondensationvorhandene Wasser muB abdestilliert warden. zuletzt unter vermindertem Druck ( < 66 mbar), bis 

Oder alkoxiden als Katalysator bei 100 bis200-C. bevorzugt bei 140 bis 180°C D.e Menoe Et^^^^^^^ und/oder 
Dropylenoxid wird so bemessen, daB eine stabile Emulglerbarkeit bzw. erne volhge "-osltchkert der 
Kemngsprodukte in Wasser erreichtw^^^ 

£s 150 voSsweise 2 bis 20, insbesondere 8 bis 20.Mol Ethylenoxid und/oder Propylenoxid '"O^'aoert. Die 
Menge'des angeTagerten Alkyienoxids bemiBt sich .uch nach beabsicWgten B„samv^^^^ dam,t dem 
anaestrebten Grad der Hydrophilia. Als Alkalihydroxid eignen sich Kaliumhydroxld oder bevorzugt 
Smhydroxid als Al Jliatkoxid Natfiummethylat oder ^ylat; die KonMntr«.on soil ^^vorzugt 0 05 b^ 0 
Gew TbezMe^ auf Novolakharz, bei Beginn der OxaIkylierung,sein Die Oxalkylierung kann °d«r m 

Dru^kre«Sit Propylenoxid Oder bevorzugt Ethylenoxid oder Mischungen von to^a^^^ 
woi«i das Alkylenoxid gasformig oderflQssig zugefuhrt werden kann. Der Arbeltsdnjck betragt 1 bis 10 bar. 

''"KSte^'lirdSrOxalkylat-Hydroxyendgruppe^ 
ReaWonsSS wi?d ein Teil der Hydroxyendgruppan, jedoch mindestens e.ne 

Senfoylrestoder den Naphthoylrest einfuhrenden Verbindung, w.e B«"»ff ^Jf' P-Naphthoesaure. 
30 Benzoesaureanhydrid. Benzoylchlorid. Naphthoylchlorid, Benzoesauremethylester oder 

"irvra^To^l^r^^^ 

vorzugsweise 150 bis I80«C. bei Verwendung von Benzoesaureanhydnd schon bei ^^^^^^T^^^^- 
^ bSc und anschlieBend zur Umsetzung der dabei entstehenden Benzoesaura «ben faj b« 1M b^ 220 C 
taw bevorzugt bei 150 bis 180«C. Als Katalysatoren konnen z.B. Ben^olsulfonsaure. p-Toluolsu^^^ 
B^saure Zinnpulver, Zinkchlorid oder Schwefelsaure verwendet werden. Das sich dabei bildende 
ReK^asserwird gegebenenfalls unter Zusatz eines Schleppmittels wie eines 'ff^^'^^ZtZ^X^ 
ChSShta^asserstoffei durch Abdastillieren entfernt. Veresterungen mh Ber«oyl- bzw. Naphthoylchlond 

^i^Kf^w 1^^^^^^ C vorzuosweise 45 bis S5«C, in einem inerten Losemittel in Gegenwart von 
Smi^ Kren od^r^Za^^^^^^ 

auch dureh Umestening mit beispielsweise Benzoesauremethylester in f/^ ^ 

KlummXatbel 1M bis 200">C. vonugsweise bei 160 bis 190«C. bei gleichzeitigem AbdestilI.eren des 

""trL^S^SReaWonsstuf. warden^ 

vollstandig zu dan Malainrilurahalbesta m durch Mischen und Vf^hrenbe. 20 bus lOT C bevo^^^^ bis BQ C. 

Zugabe von wSBrigen Sulfit- oder Hydrogensulfitlosungan. ^abe. kann die R^nge der 
bemessen sein. daValle M^urehalbe^ergmppan^^^^^^^^^^ 

umzusetzende Maleinsaurehalbestergruppe 'T^^''^"^"^!^^' °!^°Tif^^^^ die Zugabe waBriger Losungen 
Erdalkalisulfrt, -hydrogensulfit bzw. -disulfit emgesetrt. Wah«n^ h.e^^ e ^ 

von Sulfiten die neutralen Saize der SuKobems^ainsaurehalbaster ente^^^ ^^^^ 
Losungen von Hydrogensulfiten die sauren Halbaste^atee, die vo^ugs*^ ^ ^ 

daraus hergestellten Oxalkylierungsaddukten nemrahs.e^^^^^^^^^^^ Maleinsaure- 
6ew..%, bezogen auf die gesamte ''^^ Jf Die Reaktionstemperaturan 

bzw. der Sulfobemsteinsaurehalbester und der «°^.tat der Los^^^^^^ Alkylamine oder Alkylolamine 

betragen 20 bis lOO'C, bevorzugt 40 bis 80'C. Als Vertreter f Mono- 
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bis 30 Mol Ethylenoxid und/oder Propylenoxid angelagert smd, femer Di- und Polyamine wrie Ethylendiamin, 
Diethylentriamin, Triethylentetramin, Propylendiamin, Dipropylentriamin Oder Tripropylentetramin. 

Bei den erfindungsgemaBen Verbindungen und deren Gemischen handeft es sich urn oberflachenakttve 
Substanzen mit auBerst vielseltigen Eigenschaften. Sie sind in Wasser klar loslich und nach der Jodfarbskala 
5 (DIN 6162) nahezu bis vollig farblos. Sie senken die Oberflachenspannung nach der RingabrelBmethode (DIN 53 
914) und sind nach dem Ross-Miles-Test (DIN 53 902) vollig schaumfrel. Vor allem die Derivate mittlerer 
Alkylphenole zeichnen sich durch Hitzebestandigkeit aus. AuBerdem netzen sie Baumwollgewebe nach der 
Tauchnetzmethode (DIN 53 901) und sind gegen Alkali sowie starke Sauren unter ublichen 
Anwendungsbedingungen der Tenside bestandig. 

10 Die erfindungsgemaBen Verbindungen eignen sich hervorragend als Dispergiermittel fur die Herstellung 
schaumarmer Dispersionen von Pigmenten, Farbstoffen, optischen Aufhellern sowie fur die Formulierung von 
Pflanzenschutz- und Schadlingsbekampfungsmitteln, fernerals Emulgier-, Egalisier- und Farberefhilfsmittel zum 
Farben von naturlichen und synthetischen Fasermaterialien wie Baumwolle, Wolle, Cellulose, Zellwolle, 
Celluloseacetat und -triacetat. Polyester, Poiyamid und Polyacrilnitri! Oder von Fasermaterialien, die diese Stoffe 

IS enthalten. 

Die Verbindungen konnen dabei allein, als Gemisch oder in Kombination mit anderen tensidiscnen 
Verbindungen, Geruststoffen und anderen Zusatz- und Hilfsstoffen in Emulgier- und 
Dispergiermittelformulierungen zur Anwendung kommen. 

Die erfindungsgemaBen Dispergiermittel sind in jedem Verhaltnis mit Wasser verdunnbar und eignen sich 

20 dadurch besonders gut zur Herstellung von hochkonzentrierten, flieSfahigen Dispersionen organischer und 
anorganischer Pigmente. Die Herstellung solcher Pigmentdispersionen erfolgt in bekannter Weise, indem man 
die Pigmente, z.B. Azopigmente, veriackte Azopigmente, Triphenylmethanpigmente, Thioindigopigmente, 
Perylentetracarbonsaurepigmente, Dioxazinpigmente, Chinacridonpigmente, Phthalocyaminpigmente oder 
anorganische Pigmente mit den erfindungsgemaBen Verbindungen unter Zusatz von Ethylenglykol, Wasser und 

25 gegebenenfalis geringen Mengen anderer Dispergiermittel in einer geeigneten Dispergiervorrichtung. zum 
Beispiel einer Ruhrwerksmuhle oder einem Doppelmuldenkneter, dispergiert. Das Verhaltnis von 
Verteilungsm'rtteln zu Pigmentpulver kann In weiten Grenzen variieren und betragt im allgemeinen 0,1 bis 0,2 
Gewlchtsteile Verteilungsmittel auf ein Teil trockenes Pigmentpulver. Die so erhaltenen Pigmertdispersionen 
eignen sich zum Einfarben von Dispersionsfarben fur Innen- und AuBenanstriche, fur den Einsatz im textilen 

30 Pigmentdfuck oder fur den Einsatz in waBrigen Flexo- bzw, Tiefdruckf arben. Die hervorragenden Netz- und 
Dispergiereigenschaften der beschriebenen Dispergiermittel kommen bei den niedrigen Einsatzmengen, 
bezogen auf die Pigmentgehalte in den Dispersionen, zumTragen. Helle und brillante Farbtone werden beim 
Rexo- und Tiefdruck durch die geringe Eigenfarbung der beanspruchten Dispergiermittel nicht beeintrachtigt. 
Die nachfblgenden Beispiele dienen zur naheren Eriauterung der Erfindung ffeile (Tl.) und Prozentangaben 

35 beziehen sich auf das Gewicht.) 



Beispiele: 

40 

1. Herstellung der Novolak 



1.1. 5-Kem-nonvlDhenoi-novolak . 

1 100 Tl. Nonylphenol, 126,3 Tl. Paraformaldehyd (95 %ig) und 12^ Tl. konz. Salzsaure wurden bei 
45 Raumtemperatur gemischt und unter Stickstoffatmosphare 14 Stunden lang unter RuckfluB geruhrt. Danach 
wurde die Innentemperatur bis auf 135*C gesteigert und innerhalb 4 Stunden das Reaktionswasser abdestilliert. 
AnschlieBend wurde bei einem Druck von etwa 20 bis 30 mbar 2 Stunden bei 135 bis 140*C nachgeruhrt. 
Ausbeute etwa 1 139 Tl. Novolak. 

1 .2. 5-Kem-nonvl-B-naphthoNnovoiak 
SO 1331 Tl. Nonyl-p-naphthol wurden vorgelegt und bei Raumtemperatur unter langsamer Ruhrung 132 Tl. 

Paraformaldehyd eingetragen. Unter Oberlagerung von Stickstoff wurde eine Stunde bei 50*C geruhrt und nach 
Erhohung der Innentemperatur auf SO^C wurden 15,1 Tl. konz. Salzsaure zugetropft Danach wurde 10 Stunden 
bei 110*C bei gleichzeitigem Durchleiten von Stickstoff geruhrt und nach Steigerung der Innentemperatur auf 
135 bis 140*»C wurde innerhalb 4 Stunden das Reaktionswasser entfemt. Dann wurde der Druck auf etwa 20 bis 30 
55 mbar reduziert und 2 Stunden bei 1 35 bis 140** C nachgeruhrt. Nach dem Erkalten erhielt man em dunkies 
rotbraunes festes Harz. Ausbeute etwa 1350 Tl. Novolakharz. 

1.3. 7>Kern-D-kresol-novoiak ^ . - . . « • « n < 

728 Tl. p-Kresoi wurden mit 1 89,5 Tl. Paraformaldehyd und 4,3 Tl. konz. Salzsaure wie in Beispiel 1 .1 
beschrieben 15 Stunden unter RuckfluB geruhrt und danach aufgearbeitet Ausbeute etwa 750 TL Novolakharz. 
60 1.4. 7«Kem-octvlphenol-novolak . - j • • 

1428 Tl. Octylphenol, 189,5 Tl. Paraformaldehyd und 10, 1 Tl. 4.Dodecylbenzolsulfonsaure wurden wie in 
Beispiel 1.1. beschrieben 14 Stunden am RuckfluB geruhrt und danach aufgearbeitet Ausbeute etwa 1500 TL 
Novolakharz. 

1.5. 7-Kem-nonv!phenol-novo(ak .. . - ^ • 

es 1540 Tl. Nonylphenol, 189.5 Tl. Paraformaldehyd und 10. 9 Tl. 4-DodecyIbenzoIsulfosaure wurden wie in 
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Beispiel 1 .1 . beschrieben 15 Stunden am RuckfluS geruhrt und danach aufgearbeitet. Ausbeute 1606 Tl. 
hellgelbes sprddes Harz. 

1.6, Techn. 7>Kem-nonvfphenol-novoiak 

1831 Tl. Nonylphenol mit etwa 20 % DInonylanteil, 189,5 Tl. Paraformaldehyd und 10,9 Tl. A-Dodecylbenzol- 
5 sulfonsaure wurden wie in Beispiel 1.1 beschriben 14 Stunden am RuckfluIS geruhrt und danach aufgearbeitet. 

Ausbeute etwa 1900 Tl. Novolakharz. 

1 .7. 9-Kem-nonylphenol-novolak . . o • • i 

1980 Tl. Nonylphenol, 252,7 Tl. Paraformaldehyd. 13,9 U 4-DodecyIbenzoIsulfonsaure wurden wie m Beispiel 

1.1. beschrieben 15 Stunden am Ruckflufi geruhrt und danach aufgearbeitet Ausbeute: 2077 Tl. Harz. 
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2. Herstellung der Novolak-Oxalkylate 

2.1. 5-Kern-nonvlphenol-novolak-oxethvlat 

200 Tl. 5.Kern-NovoIak 1.1 .wurden nach Zugabe von 1, 1 Tl. frisch pulverisiertem Atcnatron in emem 
DruckgefaS unter Ruhren undZufuhren von 596,7 Tl. Ethylenoxid bei 150 bis 160°C unter Aufrechterhaltung eines 
Druckes von etwa 3 bis 5 bar oxethyllert Nachdem das game Ethvlenoxld aufgedruckt war, wurde 1 Stunde bei 
150 bis 160*C nachgeruhrt. Das erhaltene Harz-Oxethylat entsprach einem 5-Kem-nonylphenol-novolak mit 75 
Mol Ethylenoxid. 

2.2. 5-Kern»nonvl-B-naphthol-novolak-Qxethytat 

200 Tl. 5-Kern-novolak 1.2. wurden nach Zugabe von 1, 1 Tl. fnsch pulverisiertem Atznatron In emem 

DruckgefaB unter Ruhren und Zufuhrung von 59,5 Tl. Ethylenoxid bei 160 bis 170°C unter Aufrechterhaltung ernes 
25 Druckes von 3 bis 5 bar oxethyliert. Nachdem das gesamte Ethylenoxid aufgedruckt war, wurde 1 Stunde bei 160 

bis 1 70' C nachgeruhrt. Das erhaltene zahflussige Oxethylat enthielt 90 Mol Ethylenoxid. 

2.3. 7-Kern-D-kresol novolak-oxethvlat . -r, 

200 Tl. 7-Kem-p-kresol-novol8k 1 .3. wurden nach Zugabe von 1,0 Tl. pulverisiertem Atznatron mit 531 Tl. 

Ethylenoxid wie in Beispiel 2.1. beschrieben umgesetzt. Das erhaltene Harz-Oxethylat entsprach einem 7-Kern-p- 
30 kresol-novolak-oxethylat mit 49 Mol Ethylenoxid. 

2.4. 7-Kem-octylphenol-novolak-oxethylat ' 

200 Tl. 7-Kem-octylphenoI-novolak 1 .4.wurden nach Zugabe von 1 ,2 Tl. frisch pulverisiertem Atznatron mit 544 

Tl. Ethylenoxid wie in Beispiel 2.1. beschrieben. umgesetzt Das erhaltene Harz-Oxethylat entsprach einem 7- 

Kern-octylphenol-novolak-oxethylat mit 100 Mol Ethylenoxid. 
35 2.5. 7-Kem-nonvlphencl-novolak-oxethvlat .j . • 

200 Tl. 7:Kern-novolak l,5.wurden nach Zugabe von 1 ,2 Tl. Natriumhydroxid mit 568,9 Tl. Ethylenoxid wie in 

Beispiel 2.1 beschrieben, umgesetzt. Das erhaltene Harz-Oxethylat entsprach einem 7-Kern-nonYlphenol-novolak 

mit 105 Mol 

2.6. Techn. 7-Kern-nonvlphenol-novolak-oxethvlat 
40 200 Tl. techn. 7.Kem-nonylpheno|.novolak 1 .6. wurden. nach Zugabe von 1 ,2 U frisch pulverisiertem Atznatron 
mit 573,8 Tl. Ethylenoxid wie in Beispiel lA. beschrieben techn. 7.Kern-nonylphenol-novolak mit 125 Mol 
Ethylenoxid. 

2.7 Techn. 7-Kem'nonvlphenoNnovolak-oxethylat/oxpropylat , 
200 Tl. techn. 7-Kem-nonylphenol-novoIak 1.6. wurden nach Zugabe von 4,5 Tl. Natriummethylat in emem 
45 DruckgefaB unter Ruhren und Zufuhren von 292,6 Tl. Propylenoxid und 444,4 Tl. Ethylenoxid bei 145 bis 1 70 C 
unter Aufrechterhaltung eines Druckes von etwa 4,4 bis 6,0 bar oxalkyliert Nachdem das ganze Alkylenoxid 
aufgedruckt war, wurde 1 Stunde bei 150 bis 160*'C nachgeruhrt. Das ertialtene Harz-Oxalkylat entsprach emem 
techn, 7-Kern-nonylphenol.novoiak-oxaIkylat mit 48,3 Mol Propylenoxid und 96,7 Mol Ethylenoxid. 
2.8. 9-Kern-nonvlphenol-novolak-oxethvlat .*cc-joti 
200TL 9-Kem-nonylphenol-novolak 1.7. wurden nach zusatz von 1,0 U Natriumhydroxid mit 567, tt n. 
Ethylenoxid wie in Beispiel 2.1. beschrieben oxethyliert. Das erhaltene Harz-Oxethylat entsprach emem S-Kern- 
nonylphenol-novolak mit 1 35 Mol Ethylenoxid. 
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3. Hersteliung der Novolak-oxalkylat-inlschester-sulfosucclnate 



3,1 S-Kern-nonvlohenol-novQlak-oxethvlat -mischester-sulfosuccinat 

soofTSi^iatt^^ 

€0 Stunden bei 70 bis 80»C unter Oberlagerung von Stickstoff fl?~hrt. Nach Zug^^^^ von 0 06 Tl. P"™"^^^^^^^^^ 
und 100 Volumenteilen Xylol wurde innertialb von 8 Stunden bei 150 bis 160'C das Reaktionswasser durch 
Auskreisen (azeotrope Destination und Ruckfuhrung des Xylols) entfernt. Nach Abdestillieren des Schleppmitteis 
und Erreichen einer Saurezahl {DIN 53 402) von unter 5 wurden 20,6 Tl. MaleinsSureanhydnd zugesetzt und 
weitere 3 5 Stunden bei 70 bis 80** C unter Stickstoff Oberlagerung verestert. AnschlieBend lie& man eine Losung 

65 aus 26,5 Tl. Natriumsulfit und 523 Tl. Wasser zulaufen und ruhrte 60 bis 120 Minuten bei 70 bis 80 C bis der 
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Ansatz War wasserloslich geworden war. Die Menge des zugesetrten Wassers kann zwischen 50 und 85 % der 
Endlosung betragen. 

3.2. 5>Kern>nonvl-B'naphthoi-novo1ak-oxethvlat-mischester-sulfosuccinat 
500 TI. 5-Kern-nonyl-Maphtho(-novolak-oxethylat 2.2. wurden analog Verbindung 3.1. mit 21,3 Tl. 
Benzoesaureanhydrld verestert und mit 29^ Tl. Maleinsaureanhydrid und einer Losung aus 37,5 TI. Natriumsulfit 
in 882 TI. Wasser zum Sulfosuccinat umgesetzt. Die Menge des zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 85 % 
der Endlosung betragen. 

3.3. 7-Kem-D-kresol-novolak-oxethvlat-mischvster-sulfO"Succinat 

148,4 TI. 7-Kern-p-kresol-novolak-oxethylat 2.3. wurden wie in Beispiel 3.1. beschrieben mit 17.0 TI. 
Benzoesaureanhydrid verestert und anschliefiend mit 20,6 TI. Maleinsiureanhydrid und einer Losung aus 26,5 TI. 
Natriumsulfit in 318,7TI. Wasser umgesetzt Die Menge des zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 85 % 
betragen. 

3.4. 7-Kern-octvlphenol>novolak>oxethvlat'mischester-sulfosuccinat 

300,9 TI. 7-Kern-octylphenol-novoIak-oxethylat 2.4. wurden wie in Beispiel 3.1 .beschrieben mit 18,3 TI. 
IS Benzoesaure bel 1 50 bis 1 60X verestert und anschlieBend mit 20,6 TI. Maleinsaureanhydrid und einer Losung aus 
26,5 Tl. Natriumsulfit in 549,3 TI. Wasser umgesetzt. Die Menge des zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 
85 % betragen. 

3.5. 7-Kern-nonvlphenoUnovolak'Oxethvlat'mischester-sulfosuccinate 
3.5.1. 

20 312 TI. Oxethylat 2.5. wurden nach Zugabe von 17 11. Benzoesaureanhydrid wie in Beispiel 3.1. beschrieben bis 
zu einer Saurezahl von 15 verestert, bevor durch Zugabe von 20,6 Tl. Maleinsaureanhydrid nach weiteren 3,5 
Stunden und einer Losung aus 26,5 Tl. Natriumsulfit und 575,4 Tl. Wasser die Umsetzung zum Sulfosuccinat 
erfolgte. Die Menge des zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 85 % der Endlosung Itegen. 
3.5.2. 

25 312TI. 7-Kern-novolak-oxethylat2.5.wurden mit 26,5 Tl. Benzoesauremethylester in Gegenwart von 1,5 Tl. 

Natriumethylat bei 200** C 24 Stunden am Ruckf luS geruhrt. Nach dem Abdestillieren des Methanols (Saurezahl 2) 

erfolgte analog Beispiel 3.5.1. durch Zugabe von 15,4 Tl. Maleinsaureanhydrid und einer Losung von 19,8 Tl. 

Natriumsulfit in 571 U Wasser die Umsetzung zum Sulfosuccinat Die Menge des zugesetzten Wassers kann 

zwischen 50 und 85 % der Endlosung liegen. 
30 3.5.3. 

312 Tl. 7-Kem-nonylphenol-novolak-oxethylat 2.5. wurden in 450 Tl. Aceton gelost und unter wirksamem 
Ruhren in Gegenwart von 32 Tl. pulverisiertem Kallumcarbonat bei Raumtemperatur allmahlich mit 21 TI. 
Benzoylchlorid versetzt Danach wurde langsam auf 45 bis 55^ C en^^armt und bei gleicher Temperatur 4 Stunden 
am RuckfluB geruhrt Nach Abtrennen der Salzewurde das Aceton im Vakuum abdestilliert, der Ruckstand in 
35 Ether aufgenommen und mit Wasser gewaschen. AnschlieSend wurde die Etherphase getrocknet und der Ether 
durch Destination entfemt 259 Tl. des so hergestellten Benzoesaureesters wurden wie in Beisiel 3.1. beschrieben 
mit 19.4 Tl. Maleinsaureanhydrid und einer Losung aus 25,0 Tl. Natriumsulfit und 509 Tl. Wasser umgesetzt Die 
Menge des zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 85 % betragen. 

354 

40 312 Tl. 7-Kem-nonylphenoI-novolak-oxethylat 2.5. wurden wie in Beispiel 3.1. beschrieben mit 1 1 ,2 Tl. 

Benzoesaureanhydrid bis zu einer Saurezahl von 21 verestert und anschlieSend mit 25,75 Tl. Maleinsaureanhydrid 
und einer Losung aus 33,1 Tl. Natriumsulfit in 551 Tl. Wasser umgesetzt. Die Menge des zugesetzten Wassers 
kann zwischen 50 und 85 % betragen. 
3 5.5. 

45 312 Tl. 7-Kem-nonylphenol-novolak-oxethylat 2.6. wurden wie in Beispiel 3,6.1. beschrieben init 17 Tl. 
Benzoesaureanhydrid und 20.6 Tl. Maleinsaureanhydrid verestert und mit einer Losung aus 21 ,9 Tl. 
Natriumhydrogensulfit und 563 Tl. Wasser bei 70 bis 80»C umgesetzt und 60 bis 120 Minuten geruhrt, bis der 
Ansatz War wasserioslich geworden war. Anschliefiend wurde das noch saure Sulfobemsteinsaurehalbester-Salz 
mit 236 Tl. eines Alkylolamin-Oxethylates aus Monoethanolamln mit 20 Mol Ethylenoxid neutralisiert. Die Menge 

50 des zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 85 % betragen. 
35 6 

3*1211. 7-Kem-nonylphenol-novolak-oxethyiat 2.5. wurden wie in Beispiel 3.5.1. beschrieben mit 17 Teilen 
Benzoesaureanhydrid und 20.6 Tl. Maleinsaureanhydrid verestert und mit einer Losung aus 21 ,9 TL 
Natriumhydrogensulfit und 563 Tl. Wasser bei 70 bis 80^C umgesetzt und 60 bis IM Minuten fl?™hrt ^i^ ^^^^^ 
55 Ansatz klar wasserioslich geworden war. AnschlleSend wurde das noch aaure S"«fobem8te.nsaurehal^^^^^^^ 

mit 192 Tl. eines Alkylolamin-Oxethylates aus Diethanolamin mit 15 Mol Ethylenoxid neutralisiert. Die Menge des 
zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 85 % betragen. 

3 5 7 

3i2fl 7-Kern-nonylphenol-novolak-oxethylat2.5. wurden wie in Beispiel 3.5.1. beschrieben mit 17 Tl. 

60 Benzoesaureanhydrid und 20,6 Tl. Maleinsaureanhydrid verestert und mit einer l^osung aus 21,9 Tl. 

Natriumhydrogensulfit und 563 Tl. Wasser bei 70 bis 80»C umgesetzt und 60 bis 120 Minuten ge/^^rt bis de^^^ 
Ansatz klar wasserioslich geworden war. AnschlieSend wurde das noch saure Sulfobemsteinsaurehalbes^^^^ 
mit 177.9 Tl. eines Alkylolamin-Oxethylates aus Triethanolamin mit 15 Mol Ethylenoxid neutralisiert. Die Menge 
des zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 85 % betragen. 

65 3.5.8. 
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312 Tl. 7-Kem-nonylphenol-novolak-oxethylat 2.5. warden mit 17,2 Tl. 1 -Naphthocsaure in Gegenwart von 1 ,5 
■n D-Toluolsulfonsaure unter gleichzeitigem Auskreisen des Reaktionswassers mit 100 Volumenteilen Xylol 8 
Stunden bei 160 bis 165'C unter Stickstoffatmosphare bis ai etner Saurezahl von 5 verestert. Nach Entfernung 
des Schleppmittels wurden wie in Beispiel 35.1 . beschrieben 27.5 71. Maleinsiureanhydrid und eine Losung aus 
5 33,1 Tl. Natriumsulfit in 585 Tl. Wasser zugegeben und 60 bis 120 Minuten geruhrt bis der Ansatz War wasser- 
lo^lich geworden war. Die Menge des zugesemen Wassers kann rwischen 50 und 85 % der Endlosong betragen. 
a fi Tftchn. 7-Kern-nonvlphenol-novolak-oxethvlat-m ischBSter-5ulfosuccinat -^.co-n 
370 6TI. techn. 7-Kem-nonylphenol-novolak-oxethylat 2.6 wurden wie in beispiel 3.1 . beschneben mit 16,8 Tl. 
Benzoesaureanhydrid verestert und ansehlieSend mit 19.6 Tl. Maleinsiureanhydrid und einer Losung aus 25.2 Tl. 
W Natriumsulfit in 648 Tl. Wasser umgesetzt Die Menge des zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 85 % 

betraga n.^^^ 7-Kern-nonvlphenol-novolak-ox fl thvlat / oxproPY«at-misehester.sulfosticclnat 

448 6TI. techn. 7-Kern-nonylphenol-novolak-oxalkylati7. wurden wie in Beispiel 3.1. beschrieben mrt 17 Tl 
Benzoesaureanhydrid verestert und anschlieUend mit 20,6 Tl. Malelnsaureanhydrid und einer Losung a"/ 26,5TI. 
IS Natriumsulfit in 769 Tl. Wasser umgesetzt. Die Menge des zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 85 % 

betragen. . ^ ...» 

3 8 9-Kern- nonvlphenol-novolak-oxethvlat-mischeste r-sulfosuccinat „ . . j 

500 Tl. 9-Kern-nonylphenol-novolak-oxethylat 2.8. wurden nach 5 Zugabe von 27 7 Tl. Benzoesaureanhydrid 
wie in Beispiel 3.1 . beschrieben bis zu einer Saurezahl von 6 verestert und anschlieBend mit 31 .5 Tl. 
20 Malelnsaureanhydrid sowie einer Losung aus 40,5 Tl. Natriumsulfit in 400 Tl Wasser zumenteprechend^^^^ 

Sulfosuccinat umgesetzt Die Mange des zugesetzten Wassers kann zwischen 50 und 85 % der Endlosung liegen. 



25 

4. Anwendungsbsispiele 

Die Anwendung der erf indungsgemaBen Substanzen als Dispergiermittel fur gut flieSfahige 
Pigmentdispersionen wird in den folgenden Beispielen weiter eriiutert, ohna auf diese beschranktzu sein. 
30 4.1. 

KOTL Piflment Red 12 (Colour Index Number 12370) wurden mit 171 Tl. einer 42%igen waBrigen Losung des 
Tensids nach Herstellungsbeispiel 3.1..35 Tl. Ethylenglykol und 40 Tl. Wasser in einem DoPPf '^"^''^"kn^ter e^^ 
efne S* nde zah geknetet. Nach erfolgter Feinverteilung wurde durch Zugabe von weiteren 125 Tl. Ethy^nglykol 
35 und 109 Tl. wasser verdunnt. Die gut flieSfahige 52%ige Pigmentpraparation eignet sich hervorragend zum 
Anf irben von waSrigen Anstrichfarben und fur den Einsatz in der Papiermassefarbung. 

Bnf Pigmentdispersion mit ahnlich guten Eigenschaften wurde erhalten, indern die 171 Tl. des Tensids nach- 
Hentdlungsbeispiel 3.1. dureh 171 TL einer42%ioan waBrigen Losung des Tensids nach Herstellungsbeispiel 
40 3.5.1 . ersetzt wurden. 

Seme man In Anwendungsbeispiel 4.1.1 anstelle der 171 Tl. der wiBrigen Losung des Tensids nach 
HeSngsbersp^^Sueine^ 

und reduzierte den den Wasseranteil um24U. so erhielt man eine Pigmentdispersten mit vergleichbar guten 
45 anwendungstechnischen Eigenschaften. 
4.3. 

SkpigmentYellowie (Colour Index Number 20040)wurden mit 121TI.«^^^ 
desTensids nach Herstellungsbeispiel 3.5.4., 200 Tl. Ethylenglyko^l und 10 Tl. Wasser in e"wr 
50 SKerkskugelmuhle mit 1 mm Siliquarzit-Glasperlen """^ ^^^^^^^ uber 

Anschliessend wurden dem Mahlgut noch 169 U Wasser zugesetzt und die '"^^'f* JAT^^^ 
ein Sieb von den Mahlkorpem getrennt. Die 40%ige Pigmentdispersion ''«|?'* «" Ve^^ mit wasser 
^iterverdBnnen und eignet sich besonders zum Anfarben wasserhaltiger Bindemittelsysteme. 

55 Pijmentdisperslonen mit vergleichbar guten Eigenschaften wurden erhalten indem cfie UITI. des Tensids 
nach Herstellungsbeispiel 3.5.4. durch 121 Tl. einer 43%igen waBngen Losung desTensids nach 
Herstellungsbespiel 3.5J. ersetzt wurden. 

4M Tl Pigment Red 9 (Colour-Index Number 12460) wurden mit 121 Tl. einer 39%igen virSBrigen L^""? Jes 
60 TenSaTHersteUungsbeispiel 3.5.1 10 Tl. eines handelsublichen aemisches von Natrium-naphtalinsulfonat 
Formaldehyd-Kondensationsprodukten 
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SO^Na 



•J 2-4 



/5 



20 



200 Tl. Ethylenglykol und 138 Tl. Wasser in einer Ruhrwerkskugelmuhle mit 1 mm-Siliquarzit-Glasperlen 
gemahlen und anschlie&end mit 80 Tl. Wasser verdunnt. Diese dunnflussige Plgmentdispersion eignet sich 
hervorragend zum Anfarben wa&riger Flexo- und Tiefdruckfarben und zum Pigmentieren von wafirigen 
Anstrichfarben auf der Basts von Kunststoffdtspersionen. 

4.5. 

500 Tl. Pigmentorange 5 (Colour index Number 12075) wurden mit 153 Tl. einer 39 %igen waSrigen Losung des 
Tenstds nach Herstellungsbeispiel 3.5.1., 10 Tl. eines Gemisches von Natrium-dimethyinaphthalinsulfonat* 
Formafdehyd-Kondensationsprodukten 




2-4 



25 und 200 Tl. Ethylenglykol in einem Doppelmuldenkneter eine Stunde zah geknetet Nach erfolgter 

Dispergierung wurde durch Zugabe von 137 Tl. Wasser auf einen Pigmentgehalt von 50 <M) eingestellt. Die gut 
f lieSfahige und fagerstabrle Pigmentdispersion eignet sich besonders zum Anfarben von wSSrigen Flexo- und 
Tiefdruckfarben und fur den Einsatz in der Papiermassefarbung. 
4.6. 

30 500 Tl. Pigment Blue 15 (Colour Index No. 74160), 179 Tl. einer 39%igen wa&rigen Losung des Tenstds nach 
Herstelfungsbelspiei 3.5.1 20 Tl. des In Betsplel 4.4. verwendeten Na-naphthalinsulfonat-Formaldehyd- 
Kondensationsproduktes, 150 Tl. Ethylenglykol und 115TI. Wasser wurden in einer Ruhrwerkskugelmuhle mit 1 
mm Siliquarzit-Glasperlen gemahlen und anschlie&end durch Zugabe von 40 Tl. Wasser verdunnt Die auf diese 
Weise erhaKene sehr gute Hiefifahige Pigmentdispersion eignet sich hervorragend fur den Einsatz in wafirigen 

35 Flexo- und Tiefdruckfarben. 



5. PrOfbeispiale 

40 Fur die Pruf ung der Dispergiereigenschaften der erfindungsgema&en Substanzen wurden nachstehende 
PrOfverfahren benutzt: 

Fur vergleichende Mahiversuche wurden entsprechend der DE-OS 2 132 403 ca. 4 g Farbstoff CI. Disperse 
Red 65 (C.1. Nr. 11 228) mit der zu prufenden Verbindung, Wasser und 50 g Sili-Quarzitperlen von 1 mm 0 mit 
einem 2-Scheibenruhrer ahnllch den ublichen Ruhrem in Ruhrwerksmuhlen in einem kieinen Zylinder mit einem 
45 Laborruhrmotor unter Kuhlung gemahlen. Der Fortschritt der Feinverteilung wurde in regelmaElgen Abstanden 
durch Auslauf-Filterproben und mikroskopische Untersuchung verfolgt und die Gute der Dispersion nach einer 5- 
Punkte-Skala beurteilt (1 - sehr schlecht 5 - sehr gut). Die Lagerstabilitat konnte man nach Verdunnen der 
Proben auf die gewunschte Farbstoff konzentration, Lagern der Proben bei 50** C im Trockenschrank und 
Wiederhofung der Auslauf proben nach z.B. 1, 3 und 6 Wochen Lagerung beurteilen. 
50 Als MaS fur das Farbeverhalten bei lOe^C wurde ein Gemlsch Polyester/Wolle und bei 130X Polyester nach 
bekannten Verfahren gefarbt. Das Ergebnis wird in der nachfolgenden Tabelle 1 durch die Ziffem 1 bis 5 
festgelegt. 
Es bedeuten: 
1 kein Farbeverhalten 
55 2 schwach 

3 brauchbar 

4 gut 

5 sehr gut 

Im Vergleich zu den Dispergiereigenschaften der Tabelle 1 werden in der Tabelle 2 die oberflachenaktiven 
60 Eigenschaften nach folgenden DIN-Normen angegeben: Netzkraft: DIN 53 901, Schaumvermogen: DIN 53 902, 
Oberflachenspannung: DIN 53 914, Farbjodzahl: DIN 6162. 

Die Beurteilung des Schaumvermogens wurde nach der Bnteilung 

0 nicht schaumen 

1 schwach 

65 2 schwach-mittel 

3 mittel 

4 stark g 
vorgenommen. 
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Patentanspruche 

1. Verbindungen der aligemeinen Formel I 



10 



IS 



20 



25 



30 



S5 



40 



45 



SO 



55 



60 



65 



H- 



j5 0-lX-Oj -A 
-^Ar 



CHR. 



0-(X-OJ^-A 



Ar 



(I) 



in welcher Ar einen aromatischen Rest, X eine Ethylen- und/oder Propylengruppe und A mindestens teilweise 
einen Acylrest bedeutet dadurch gekennzeichnet. da& 
Ar Benzot Oder Naphthalin, 
X die Gruppen .CH2-CH2- und/oder -CHrCHlCHa)-, 
ein Teil der Reste A Benzoyl und/oder NaphthoyI und die ubrigen Reste A 

-CO-CH-CH-COOM und/oder ^ ..u.. - .u 1..^ 

-C0-CHrCH(S03M)-C00M. wobel M fur ein Kation steht, R^ R^ und R3 Wasserstoff Oder AlkyI mit 1 bis U C- 
Atomen 

R Wasserstoff und/oder AikyI mit 1 bis 9 C-Atomen, 

n eine Zahl von 1 bis 150 und 

m eine Zahl von 2 bis 12 bedeuten. 

2. Verbindungen nach Anspruch 1 , in welchen 
Ri Wasserstoff, 

R2 und R3 Wasserstoff oder Alley! mit 1 bis 12 C-Atomen, 
R Wasserstoff und/oder AlkyI mit 1 bis 4 C-Atomen, 
n eine Zahl von 2 bis 20. 

m eine Zahl von 4 bis 10 und , ^- ^ u 

M Wasserstoff, ein Alkalimetall. ein Aqulvalent Erdalkalimetall und/oder eine Ammoniumgruppe, die durch 
niederes AlkyI und/oder niederes HydroxyalkyI substituiert sein kann. sowie eine aus Ammoniak oder niederen 
Alkylaminen durch AnIagerung von bis zu 150 Ethylenoxid- und/oder Propylenoxideirihehen erhaltene 
Ammoniumgruppe bedeuten. 

3. Verbindungen nach Anspruch 2, in welchen 
R Wasserstoff 

M Wasserstoff, Natrium und/oder eine Ammoniumgruppe. die durch niederes AlkyI und/oder niederes 
HydroxyalkyI substituiert sein kann. sowie eine aus Ammoniak oder niederen Alkylaminen durch AnIagerung von 
5 bis 30 Ethylenoxid und/oder Propylenoxldeinheiten erhaltene Anunoniumgruppe bedeuten. 

4. Verbindungen nach Anspruch 3, in welchen 
Ar Benzol, 

R2 und R3 Wasserstoff oder AlkyI mit 1 bis 9 C-Atomen, 

n eine Zahl von 8 bis 20 und 

m eine Zahl von 4 bis 6 bedeuten. ' 

5. Verbindungen nach Anspluch 3. In welchen 
Ar Naphthalin, 

R2 und R3 Wasserstoff oder AlkyI mit 1 bis 9 C-Atomen. 
n eine Zahl von 8 bis 20 und 

m eine Zahl von 4 bis 8 bedeuten. . ^ ^ ^ ^ , • u ♦ 

6. Verfahren zur Herstellung der Verbindungen gemiB Anpruch 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet daB man 
Verbindungen der Fonnel 1. in welcher A Wasserstoff ist mit 1 bis m Mol einer den Benzoyl- und/oder 
Naphthoylrest einfuhrenden 0-acyIierenden Verbindung sowie mit 1 bis Mol l^alemsaureanhydrid und 
gegebenenfalls 1 bis m Mol Sulfit bzw. Hydrogensulfit oder 0.5 bis 0.5 m Mol Disulfit behandelt und 
gegebenenfallsfreieSauregruppen mit einer den Rest M einfuhrenden Base neutralisiert. 

7. Verfahren nach AnsprSch 6, dadurch gekennzeichnet daS man Verbindungen der Formel I. ^^^^^^^^^^^^ 
Wasserstoff ist, mit BenzoesSure.oder NaphthoesSure oder deren Anhydnden m Gegenwart saurer Katalysatoren 

""8.^>^rfahren nach Anspruch 6. dadurch gekennzeichnet, dali man Verbindungen der Formel I. in welcher A 
Wasserstoff ist. mit niederen Alkylestern oder Saurechloriden der Benzoesaure oder Naphthoesaure m 

Disulfit Jewells das Natriumsalz einsetzt 
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10. Verwendung der Verbindungen nach Anspruch 1 als grenzflachenaictive MitteL 

1 1. Verwendung der Verbindungen nach Anspruch 1 als KupplungshilfsmftteL 

12. Verwendung der Verbindungen nach Anspruch 1 als Dispergier - und Verteilungsmittel. 

13. VenArendung der Verbindungen nach Anspruch 1 als Netz-, Emulgier-, Egafister- und Farbereihilfsmittel. 



Claims: 

10 1 . Compounds of the general formula I 



15 



20 



H- 



Ar 



0-/X-07„-A 



CHR- 









r3 




X 








zn 







Ar 



)-/;x-o7„-/ 



(I) 



in which Ar denotes an aromatic radical, X denotes ethylene and/or propylene, and at least some of the 
radicals A denote acyl radicals, characterized in that 
25 Ar denotes benzene or naphthalene, 
the X's denote groups of the formulae 
.CH2-CH2- and/or -CHrCHfCHa)-. 

a number of the radicals A denote benzoyl and/or naphthoyi, and the rest of the radicals A denote -CO- 
CH-CH-COOM and/or -CO-CH2-CH(S03M}-COOM, in which M represents a cation, 
30 R2 and R3 denote hydrogen or alkyl having 1 to 14 carbon atoms 

the R's denote hydrogen atoms and/or alkyl groups having 1 to 9 carbon atoms, 
n denotes a number of from 1 to 150, and 
m denotes a number of from 2 to 12. 

2. Compounds as claimed in claim 1, in which Ri denotes hydrogen, R^ and R^ denote hydrogen or alkyl having 
35 1 to 12 C atoms, R denotes hydrogen and/or alkyl having 1 to 4 C atoms, n denotes a number from 2 to 20, m 
denotes a number from 4 to 10 and M denotes hydrogen, an alkali metal, one equivalent of an alkaline earth 
metal and/or an ammonium group which can be substituted by lower alkyl and/or lower hydroxyalkyi or M 
denotes an ammonium group obtained from ammonia or lower alkylamines by addition of up to 150 ethylene 
oxide and/or propylene oxide units. 
40 3. Compounds as claimed in claim 2, in which R denotes hydrogen and M denotes hydrogen, sodium and/or an 
ammonium group which can be substituted by lower alkyl and/or lower hydroxyalkyi or M denotes an ammonium 
group obtained from ammonia or lower alkylamine by addition of 5 to 30 ethylene oxide and/or propylene oxide 
units. 

4. Compounds as claimed in claim 3, in which Ar denotes benzene, R2 and R3 denote hydrogen or alkyl having 
45 1 to 9 carbon atoms, n denotes a number from 8 to 20 and m denotes a number from 4 to 8. 

5. Compounds as claimed in claim 3, in which Ar denotes naphthalene, R^ and R3 denote hydrogen or alkyl 
having 1 to 9 C atoms, n denotes a number from 8 to 20 and m denotes a number from 4 to 8. 

6. Process for preparing compounds as claimed in claims 1 to 5, characterized by treating a compound of the 
formula I in which A is hydrogen with 1 to m moles of an 0-acylating compound which introduces the benzoyl 

50 and/or naphthoyi radicals and with 1 to m moles of maleic anhydride and, if appropriate, 1 to m moles of sulfite 
or hydrogen sulfite or 0.5 to 0.5 m moles of disulfite and neutralizing any free acid group present with a base 
which introducesthe radical M. 

7. The process as claimed in claim 6, characterized in that a compound of the formula I in which A is hydrogen 
is reacted with benzoic add, naphthoic acid or the corresponding acid chlorides or anhydrides in the presence of 

55 acid catalysts. . . u a • u j 

8. The process as claimed in claim 6, characterized in that a compound of the formula I in which A is hydrogen 
Is reacted with lower alkyl esters of benzoic acid or naphthoic acid in the presence of basic catalysts. 

9. The process as claimed in claims 6 to 8, wherein as sulfite or hydrogen sulfite or disulfite the respective 
sodium salt is used. 

60 10. The use of the compounds as claimed in claim 1 , as surface-active agents. 

1 1 . The use of the compounds as claimed in claim 1 , as coupling auxiliaries. 

12. The use of the compounds as claimed in claim 1, as dispersing and distributing agents. 

13. The use of the compounds as claimed in claim 1, as wetting, emulsifying, leveling and dyeing auxiliaries. 
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Revendications 

1 . Composes de formule generale I 



W 



15 



fig:;.": 




O-lX-Oj -A 



Ar 



/ \ (I 



dans iaquelle Ar est un radical aromatique, X un groupe ethylene et/ou propylene, at A est, au molns 
partiellenr^ent up. rsdical acyle, caracterises en ce que Ar est le benzene ou le naphtalene; X deslgne les groupes 
-CH2-CH2- et/ou -CH2-CH(CH3)-; une partie des radicaux A est le radical benzoyle et/ou naphtoyle, les autres 
radicaux Aetant -CO-CH = CH-COOH et/ou -C0-CH2-CH(SO3M)-CO0M, ou M est un cation; Ri, R2 et R3 sont 
20 chacun I'hydrogene ou un radical alkyie ayant 1 h 14 atomes de carbone; R est l'hydrog6ne et/ou un radical alkyle 
ayant 1 h 9 atomes de carbone; n est un nombre de 1 d 150 et m est un nombre de 2 a 12. 

2. Composes selon la revendication 1, dans lesquels R^ est Thydrogene; R2 et R3 sont chacun I'hydrogene ou 
un radical alkyle ayant 1 d 12 atomes de carbone; R est I'hydrogene ou un radical alkyle ayant 1 a 4 atomes de 
carbone; n est un nombre de 2 S 20; m est un nombre de 4 i 10; et M est I'hydrogene. un m6tal alcalin, un 

25 Equivalent m6tal alcalinoterreux et/ou un groupe ammonium, qui peut etre substitue par un radical alkyle 
' inferieur et/ou hydroxyalkyle Inferieur, ainsi qu'un groupe ammonium, obtenu a partir de I'ammoniac ou 
d'alkylamines inferleures par fixation d'un nombre inferieur ou egal a 150 de motifs oxyde d'ethylene et/ou oxyde 
de propyli^ne. 

3. Composes selon la revendication 2, dans lequel R est I'hydrogene; M est I'hydrogene, le sodium et/ou un 
30 groupe ammonium qui peut etre substitu6 par un radical alkyle inferieur et/ou hydroxyalkyle inferieur, ainsi qu'un 

groupe ammonium obtenu h partir de fammoniac ou d'alkylamines Inf6rieures par fixation de 5 a 30 motifs oxyde 
d'dthyldne et/ou oxyde de propylene. 

4. Composes selon la revendication 3, dans lesquels Ar est le benz6ne; R2 et R3 sont chacun I'hydrogene ou un 
radical alkyle ayant 1 a 9 atomes de carbone; n est un nombre de 8 & 20 et m est un nombre de 4 d 8. 

5. Composes selon la revendication 3, dans lesquels Ar est le naphtalene; R2 et R3 sont chacun I'hydrogene ou 
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un radical alkyle ayant 1 a 9 atomes de carbone; n est un nombre de 8 d 20 et m est un nombre de 4 d 8 

6. Precede pour la preparation de composes selon les revendications 1 a 5, caract6ris6 en ce qu'on traite des 
composes de formule I dans Iaquelle A est I'hydrogene avec 1 a m moles d'un compos6 0-acylant introduisant le 
radical benzoyle et/ou naphtoyle, et avec 1 d m moles d'anhydride maleique et 6ventuellement 1 a m moles d'lin 
sulfite ou hydrogenosulfite ou 0,5 k 0,5 m moles de bisulfite, et qu'on neutralise les groupes acides 
Eeventuellement libres h I'aide d'une base introduisant le radical m. 

7. Precede selon la revendication 6, caracteris6 en ce qu'on fait reagir des composes de formule I dans 
Iaquelle A est I'hydrogene sur de I'aclde benzoTque ou de Tacide naphtoTque ou leurs anhydrides, en presence de 
catalyseurs acides. 

8. Precede selon la revendication 6, caracterise en ce qu'on fait reagir des composes de formule I dans 
Iaquelle A est I'hydrogene sur des esters alkyliques inferieurs ou des chlorures d'acide de I'acide benzoTque ou 
de i'acide naphtoTque. en presence de catalyseurs basiques. 

9. Precede selon les revendications 6 a 8, caracterise en ce qu'on utilise comme sulfite ou hydrogenosulfite. ou 
bisulfite, dans cheque cas le sel de sodium. 

10. Utilisation des composes selon la revendication 1 en tant que substances tensioactives. 

11. Utilisation des composes selon la revendication 1 en tant qu'auxillaires de copulation. 

12. Utilisation des composes selon la revendication 1 en tant que dispersants et agents de repartition. 

13. Utilisation des composes selon la revendication 1 en tant que moulllants, emulsionnants. agents d unisson 
et auxilialres de teinture. 
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